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■ 電源ユニット
■ マグネットスタンド
■ 加工ヘッド
■ 専用パテ（5×50×450）
■ 電極棒一式（φ1.0～φ6.0）
（φ1.0・φ1.5・φ2.0・φ2.5・φ3.0 → 各2本、
  φ4.0・φ5.0・φ6.0 → 各1本）

■注意ー形彫放電加工･細穴加工としては使えません。
■超硬材加工用ー銅タングステン電極を在庫しています。（φ1.0･φ1.5･φ2.0･φ2.5･φ3.0･φ4.0･φ5.0･φ6.0 × 各100L）

寸法・仕様
1

タップ除去説明
2

標準セット
3

スパイラル
タップもO

K!

折れ込んだタップサイズの半分の径の真ちゅう棒で中芯部を放電
で溶かし、その後内側に外すことでネジ山を傷めずに除去できます。

■ 上面図 ■ 側面図

電源
ユニット

寸法 250×210×220mm
重量 4kg

加工ヘッド
寸法 50×250×410mm
重量 6kg　マグネットスタンド含

Z軸移動量 100mm

使用電源 AC-100V　6A

電極
チャック 　ステンレス　φ6.5（MAX）

電極 真ちゅう棒（BSBM  快削黄銅）
※超硬タップ→銅タングステン棒

電極 折れタップ 折れタップ除去

使用例使用例
Example
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小型ワーク

大型ワーク
横加工

加工槽にワークを沈める。 パテでダムを造る。 水をホースでかけながら。

ワーク

パテ

ワーク

ホース


